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Jak korzystac z instrukcji

Przed pierwszym uruchomieniem maszyny przeczytaj catg instrukcje, a w szczegdlnosci rozdziat 1
,Bezpieczenstwo”. Instrukcje przechowuj w poblizu maszyny, tak aby byta dostepna dla kazdego operatora.
Pojecia uzywane w instrukcji objasniono w rozdziale 2.4.
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1. Bezpieczenstwo

1.1 Ogdlne zasady bezpieczenstwa

Przed rozpoczeciem pracy przeczytaj uwaznie wszystkie zasady bezpieczenstwa. Ich nieprzestrzeganie moze
doprowadzi¢ do porazenia prgdem elektrycznym, pozaru i/lub powaznych obrazen ciata.

Napiecie elektryczne! Porazenie pragdem elektrycznym grozi Smiercia.

Przed przystgpieniem do jakichkolwiek prac konserwacyjnych przy maszynie wyjmij wtyczke z gniazda
zasilania.

Przed kazdym uzyciem sprawdz, czy wtyczka, przewdd zasilajgcy i maszyna nie sg uszkodzone.
Utrzymuj maszyne w stanie suchym. Nie uzywaj jej w wilgotnym otoczeniu.

Podnoszac maszyne, trzymaj jg za uchwyt (ramie prowadzace) oraz za uchwyt w ksztatcie litery U. Nie
przeno$ maszyny, trzymajac za silnik, przewdd ani inne elementy: grozi to jej upadkiem.

Operator musi stosowac srodki ochrony indywidualnej: ochrone oczu, ochrone stuchu, rekawice ochronne i
obuwie robocze.

1.2 Szczegdlne zasady bezpieczenstwa

1.

Podczas pracy przewdd zasilajgcy musi zawsze leze¢ w rowku (kanale) na uchwycie. Chroni to przewdd przed
przetarciem o listwy rusztu i ostre krawedzie.

Podczas pracy trzymaj uchwyt obiema rekami. Nie wktadaj rgk w strefe roboczg maszyny, zwtaszcza miedzy
maszyne a listwy rusztu.

Po wyczyszczeniu jednej listwy od razu przestaw maszyne na kolejng listwe, aby maszyna nie spadta ze stotu.

OSTRZEZENIE! Maszyna wazy 33 kg. Do przemieszczania po hali uzywaj zespotu két (rozdz. 3.3). Podnos ja
wyfacznie za uchwyt i uchwyt w ksztatcie litery U; w razie potrzeby popros o pomoc drugg osobe. Podczas
pracy stdj stabilnie i nie wychylaj sie nad stof.
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2. Opis maszyny

2.1 Przeznaczenie

Czyszczarka rusztéw LISEN to recznie prowadzona maszyna z napedem elektrycznym, przeznaczona do:

e usuwania zuzlu (szlaki), ktéry osadza sie na listwach rusztu stotu wycinarki laserowej podczas ciecia,
e czyszczenia listew zamontowanych w stole roboczym, ustawionych pionowo (bez demontazu rusztu),
e pracy na listwach stalowych, ze stali nierdzewnej, miedzianych oraz hybrydowych (stal/miedz).

Gdy maszyna nie jest uzywana, ustaw jg w pozycji pionowej (patrz rozdz. 5.1).

Kazde inne zastosowanie jest niezgodne z przeznaczeniem. Producent nie odpowiada za szkody wynikte z
uzytkowania niezgodnego z przeznaczeniem.

2.2 Dane techniczne

Napiecie zasilania 220-240V 110-120V
Czestotliwosé 50/60 Hz 50/60 Hz

Moc znamionowa 2300 W 2000 W

Predkos¢ obrotowa bez obcigzenia 1400 obr./min 1600 obr./min
Grubosc¢ listwy rusztu 2-6mm 2—6 mm (0,08-0,24 in)
Maks. grubos¢ zuzlu 25 mm 25 mm (0,98 in)

Min. odstep miedzy listwami 33 mm 33 mm (1,30in)

Masa 33 kg 33 kg (72,8 Ib)

Dane Twojego egzemplarza

Wopisz dane swojego egzemplarza. Beda potrzebne przy kontakcie z serwisem.

Model LSC-200 Slat Cleaner
Numer seryjny

Data zakupu

Sprzedawca / serwis

Data ostatniego smarowania przektadni
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2.3 Budowa maszyny

Rys. 1. Gtéwne elementy czyszczarki LSC-200 (widok z zamontowanym zespotem kot).

1 Uchwyt (ramie prowadzace) z rowkiem na 5 Tabliczka znamionowa (pod nig otwory wlewowe
przewod smaru)

2 Przewdd zasilajacy z przetacznikiem ON/OFF 6  Uchwyt w ksztatcie litery U (do podnoszenia)

3 Przetgcznik ON/OFF na maszynie 7  Zdejmowany zespdt kot (o$ z dwoma kotami)

4  Korpus napedu (silnik z przektadnia) 8  Plyta slizgowa; narzedzie czyszczace znajduje sie

pod jej przednig czescig

2.4 Pojecia uzywane w instrukgji

e ruszt — kratownica stotu roboczego wycinarki laserowej, na ktérej lezy cieta blacha;

e listwa (rusztu) — pojedynczy element rusztu, ustawiony pionowo; maszyna czysci jedng listwe na raz;
e 7uzel (szlaka) — stopiony metal, ktory podczas ciecia osadza sie na krawedziach listew;

¢ narzedzie czyszczace (n6z) — wymienny element roboczy maszyny, ktéry kruszy i zdziera zuzel z listwy (w
oryginale angielskim: cutting tool);

¢ uchwyt (ramie prowadzace) — dtuga rura, ktdrg operator prowadzi maszyne; sktada sie z rury 1 i rury 2;

¢ uchwyt w ksztatcie litery U — patak z przodu korpusu, stuzgcy do podnoszenia maszyny.

2. Opis maszyny Strona 5
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3. Montaz wstepny

Maszyna jest dostarczana czesciowo zdemontowana. Przed pierwszym uruchomieniem zamontuj uchwyt,
narzedzie czyszczace i zespot kot oraz utdz przewdd zasilajacy, tak jak opisano ponizej.

3.1 Montaz uchwytu

Rys. 2. Montaz uchwytu: (a) pret gwintowany wkrecony w rure 1, (b) tqgczenie rury 1 z rurg 2, (c) dokrecanie zacisku w podstawie
uchwytu, (d) krqgzek na koricu preta gwintowanego, (e) zacisk z przewodem utozonym w rowku.

1. Wkred pret gwintowany z oznaczeniem kolorystycznym tak, aby oznaczenie zréwnato sie z koricem rury (rura
1 uchwytu). Wsun rure 1.
2.  Wsun rure 2 tak, aby rowki na przewdd w rurze 1 i rurze 2 tworzyty jedna linie.

3. Obré¢rury 1i 2 tak, aby rowki na przewdéd znalazty sie po stronie przewodu wychodzgcego z korpusu
maszyny.

4. Witz pret gwintowany z krgzkiem i dokrec go, taczac rure 1 z rurg 2.

5. Mocno dokrec srube zacisku.

3. Montaz wstepny Strona 6
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3.2 Montaz narzedzia czyszczacego

Rys. 3. Mocowanie narzedzia czyszczqgcego pod przedniq czescig ptyty slizgowej: widok od spodu (po lewej) i z boku (po prawej).

1. Zatdz kolejno: podktadke ze stali nierdzewnej, podktadke gumowag i narzedzie czyszczace.

2. Mocno przykreé catosé za pomoca sprezyn i Srub.

UWAGA! Sruby mocujace narzedzie czyszczace musza by¢ dokrecone do oporu. Luzne narzedzie moze sie
uszkodzi¢ lub uszkodzi¢ maszyne.

3.3 Montaz zdejmowanego zespotu kot

Maszyna jest dostarczana ze zdejmowanym zespotem kot (0$ z dwoma kotami), ktéry utatwia transport: na
kotach tatwo przewieziesz czyszczarke do wycinarki laserowej. Zespét kot montuje sie z przodu ptyty slizgowej,
pod uchwytem w ksztatcie litery U.

Rys. 4. Nasuwanie zespotu kot na przod ptyty Slizgowej.

1. Pociagnij oba trzpienie blokujgce zespotu két i obrdc je o 90°, aby zablokowacé je w pozycji otwartej.

2. Nasun zespot kot od przodu na ptyte slizgowag maszyny. Trzpienie blokujgce muszg przejs¢ przez podtuzne
(fasolkowe) otwory w ptycie slizgowej i by¢ skierowane w strone obudowy.

3. Obrd&¢ trzpienie blokujgce o 90° i zablokuj je.

UWAGA! Sprawdz doktadnie, czy trzpienie blokujgce sg pewnie zablokowane. W przeciwnym razie zespoét kot
moze sie odtgczy¢, a maszyna spasc.

3. Montaz wstepny Strona 7
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3.4 Utozenie przewodu zasilajacego

e

Rys. 5. Wodoszczelne ztqgcze przewodu przy korpusie i przewdd wcisniety w rowek uchwytu.

1. Podtacz przewdd zasilajacy do zespotu napedowego (korpusu maszyny) za pomocg wodoszczelnego ztacza.
2. Wcisnij przewdd w rowki na uchwycie.

3. Na koniec zdejmij linke zabezpieczajaca.

4. Obstuga

Rys. 6. Maszyna ustawiona na ruszcie; narzedzie czyszczqgce wprowadzone miedzy listwy.

1. Ustaw maszyne na listwach rusztu. Najpierw wprowadz narzedzie czyszczgce w przestrzen miedzy listwami.

2. Zdejmij zespot kot.

3. Montaz wstepny | 4. Obstuga Strona 8



Czyszczarka rusztow LSC-200
Instrukcja obstugi

Przetacznik ON/OFF na maszynie Przetacznik ON/OFF na przewodzie zasilajagcym

Rys. 7. Dwa przetqczniki ON/OFF. Do uruchomienia maszyny oba muszg by¢ wtgczone; do wytqczenia wystarczy jeden z nich.

Ustaw oba przetaczniki ON/OFF (na maszynie i na przewodzie zasilajgcym) w pozycji OFF (wytgczone).

3

4. Podtacz wtyczke do gniazda zasilania.

5. Ustaw przetacznik ON/OFF na maszynie w pozycji ON (wtgczony).
6

Unies$ lekko uchwyt, az zobaczysz narzedzie czyszczace, i wtgcz przetacznik na przewodzie zasilajgcym:
maszyna sie uruchomi. Ustaw wzrokowo narzedzie czyszczace w osi listwy, ktérg chcesz wyczyscic.
Nastepnie delikatnie opus¢ uchwyt, aby maszyna oparta sie catg ptyta slizgowa na stole roboczym, i
rozpocznij czyszczenie.

7. Pchajac lub ciggnac za uchwyt, przesuwaj maszyne do przodu i do tytu, réwnolegle do listwy. Przejedz
maszyna od jednego konca listwy do drugiego.

UWAGA! W razie potrzeby mozesz unosic i opuszczaé uchwyt, np. gdy narzedzie czyszczagce musi omingé
przeszkode. NIE WOLNO jednak kotysaé pracujgcg maszyng na boki. Grozi to uszkodzeniem narzedzia
Czyszczgcego i maszyny.

Rys. 8. Czyszczenie listwy: maszyna prowadzona wzdtuz listwy, narzedzie kruszy zuzel z obu stron.

8. Przestawienie maszyny na kolejna listwe. Unie$s maszyne za uchwyt, az narzedzie czyszczace znajdzie sie
nad listwami. Przesun czyszczarke nad kolejng listwe (pociggnij lub popchnij) i opusc jg tak, aby listwa weszta
miedzy elementy narzedzia.

9. Wylaczenie maszyny. Po zakorczeniu czyszczenia wytgcz zasilanie przetagcznikiem ON/OFF. Maszyne mozna
wytaczyé kazdym z dwdch przetgcznikdw. Uzyj tego, ktéry masz blizej.

4. Obstuga Strona 9
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Wskazéwki eksploatacyjne

1. Czeste czyszczenie przy niewielkiej warstwie zuzlu mniej obcigza maszyne i wymaga mniejsze;j sity od
operatora.

2. Po kazdej godzinie pracy zréb przerwe 10-20 minut. Wydtuza to zywotnos$¢ maszyny.

5. Konserwacja

OSTRZEZENIE! Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac konserwacyjnych przy maszynie wyjmij wtyczke z
gniazda zasilania.

5.1 Prawidtowe ustawienie i przechowywanie

Gdy maszyna nie jest uzywana, ustaw jg pionowo, tak jak na rysunku ponizej. Nieprawidtowe ustawienie moze
doprowadzi¢ do przewrdcenia maszyny i jej uszkodzenia.

1

Rys. 9. Prawidtowe ustawienie maszyny po pracy: pionowo, na ptycie slizgowej i zespole kot.

5.2 Wymiana narzedzia czyszczacego

Narzedzie czyszczace z czasem sie tepi. Aby zachowac najlepsza skutecznos¢ czyszczenia, wymieniaj je na nowe.
Narzedzie czyszczace jest czesdcig eksploatacyjna.

Rys. 10. Narzedzie czyszczgce i jego sruby mocujgce (widok od spodu ptyty slizgowej).
Odkrec obie sruby.
Zdejmij zuzyte narzedzie czyszczace.

Zatdéz nowe narzedzie czyszczace (kolejnos¢ elementdow jak w rozdz. 3.2).

W NPRE

Dokre¢ Sruby do oporu.

4. Obstuga | 5. Konserwacja Strona 10



m Czyszczarka rusztow LSC-200
Instrukcja obstugi

5.3 Uzupetnianie smaru w przektadni

Aby ograniczy¢ zuzycie przektadni, producent zaleca uzupetnianie smaru co 3 miesigce, w ilosci ok. 50 g.

Rodzaj smaru: kompleksowy smar aluminiowy do wysokich obcigzen (ang. Compound Extreme Pressure
Aluminum Grease), odporny na temperature do 300 °C. Smar referencyjny: WATTS Petrochemical EP-2.

Rys. 11. Smarowanie przektadni: (1) sruby tabliczki znamionowej, (2) gérny i dolny otwér wlewowy.

1. Odkrec sruby tabliczki znamionowej i zdejmij tabliczke.

2. Napetnij smarem gorny i dolny otwdr wlewowy, kazdy osobno. Zatéz z powrotem tabliczke.

5.4 Wymiana szczotek weglowych

Jesli silnik po wigczeniu zasilania nie obraca sie bez obcigzenia, prawdopodobnie trzeba wymienic szczotki

weglowe.

1 2 3

Rys. 12. Wymiana szczotek: (1) otwarcie metalowej pokrywy, (2) odkrecenie plastikowej zaslepki, (3) wyjecie szczotki.

1. Odkrec srube i otworz metalowa pokrywe.
2. Odkre¢ plastikowa zaslepke.

3.  Wyjmij zuzytg szczotke i wtdz nowa.

4

Powtdrz czynnosci 1-3 po drugiej stronie silnika, dla drugiej szczotki.

5.5 Pozostate naprawy

Wszystkie inne naprawy mogg wykonywaé wytgcznie przeszkoleni, wykwalifikowani technicy. W takim przypadku
skontaktuj sie z dystrybutorem lub producentem w celu uzyskania dalszych instrukc;ji.

5. Konserwacja Strona 11



